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e Lubricantes de base de éster

o WEBINARIO del viernes 30 de mayo de 2014: Administre
su programa de analisis de lubricantes con el sitio web de
Triboloqik®

Lubricantes de base de éster

Como vimos en el numero anterior, los ésteres sintéticos se consideran no tdxicos y
biodegradables. Ofrecen una alternativa amigable con el medio ambiente a los aceites de base
mineral convencionales debido a su eficacia energética mejorada, la reduccién del desgaste de
las partes y su indice de biodegradabilidad.

Al ser resistente al fuego y tener puntos altos de inflamacién e ignicién, asi como también
temperaturas altas de autoignicidon y un poder calorifico bajo, tienen ventajas de rendimiento
y/o seguridad por sobre los fluidos de base mineral. El Unico inconveniente es su
incompatibilidad con aceites minerales.

Existen tres tipos de aceites de base de éster: diésteres, poliolésteres (POE) y ésteres de fosfato.
Diésteres

Los aceites sintéticos de base de diéster para compresores se emplean principalmente para la
lubricacion de compresores de aire reciprocos de funcionamiento intensivo pero no se
recomiendan para compresores de aplicaciones de aire respirable. Estos lubricantes reducen la
probabilidad de incendios y explosiones en comparacién con los productos con base de aceite
mineral.

Los aceites sintéticos con base de diéster exhiben una ausencia virtual de formacién de
depdsitos y temperaturas de ignicion autégena mas altas, lo que mejora el rendimiento y la
seguridad. Sus caracteristicas excepcionales de separacién de agua reducen los problemas con la
formacidon de emulsiones y el traslado al equipamiento por la corriente en las tuberias. Sin
embargo, tienen una estabilidad hidrolitica baja y una compatibilidad limitada con los aceites
minerales.

Poliolésteres (POE)
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Los POE se usan para los compresores de refrigeracién que usan los refrigerantes R-134a,
R410A y R-12, compatibles con la capa de ozono. Reemplazan a los CFC, que reducen la capa de
ozono, y a los HFC que, al contrario de los CFC, no dafian la capa de ozono pero contribuyen al
calentamiento global. También son los Unicos lubricantes que se usan en turbinas de aviacién.

Los POE ofrecen una vida uatil mas extensa, un amplio rango de indices de viscosidad vy
estabilidad de oxidacién. Pueden usarse en la mayoria de las aplicaciones de campo, pero son
particularmente efectivos en los compresores (sistemas de refrigeracion y de aire
acondicionado), turbinas a gas de alta temperatura, cojinetes, engranajes, atomizacién de
aceite, motores de aeronaves y sistemas hidraulicos y de intercambio de calor.

Esteres de fosfato

Los ésteres de fosfato son los aceites de base de éster mas resistentes al fuego. El uso de
productos con base de éster de fosfato en aplicaciones hidraulicas aun se recomienda como
medida principal para evitar riesgos de incendio.

A pesar de que poseen una estabilidad de oxidacion excelente y buenas propiedades
antidesgaste bajo condiciones criticas de carga, los ésteres de fosfato tienen una estabilidad
hidrolitica baja, un indice de viscosidad bajo y una agresividad quimica extrema con materiales
de sellado y revestimientos convencionales.

Estas debilidades limitan el uso de esteres de fosfato en aplicaciones especiales donde se
requiere un grado alto de resistencia al fuego.

En conclusion

A pesar de que su costo es de cinco a siete veces mayor, los lubricantes sintéticos tienen muchas
ventajas sobre los productos a base de petréleo:

* Intervalos de drenajes de aceite mdas extensos debido a su estabilidad térmica y
oxidativa.

e Ahorro de energia: el indice de viscosidad, las propiedades de friccion y las
caracteristicas de transferencia de calor resultan en menos caballos de fuerza para
equipamiento de propulsion.

® Resistencia al fuego que puede resultar en primas menores de seguro.

®* Menos depdsitos significan una disminucién en el desgaste del equipamiento, menos
reparaciones o interrupciones.

* Velocidad de operacién mas alta que aumenta la produccion.

Independiente al tamano de la planta, existen muchas aplicaciones para las que se recomiendan
los lubricantes sintéticos:
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® Compresores de aire: el aceite se drena a las 8.000 horas, en vez de a las 1.000 horas
con un lubricante a base de petrdleo. También por su excelente resistencia a la
oxidacion.

* Excelente resistencia a la temperatura: aptos particularmente para el uso en
refrigeradores, hornos o plantas en climas calidos o gélidos.

e Para reemplazar aceites minerales de rendimiento deficiente.

e Operaciones continuas y a largo plazo, por ejemplo, en lineas de ensamble donde se
deben minimizar las interrupciones por cambios de aceite.

En contrapartida, los aceites sintéticos no se recomiendan cuando:
® |os aceites minerales cumplen bien su funcién.
e Elvolumen de aceite requerido es muy alto.
® |acontaminacidon es muy comun y va en detrimento del uso prolongado.

Para mas informacion y detalles, pongase en contacto con su ejecutivo de cuenta.
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iEl mejor amigo de su equipamiento!




